% ERHARD 2710....010

2710....016

ERHARD Multamedschieber 2 Plus, DIN EN 1171
(Kurzbaulange)

aus Gusseisen mit Kugelgraphit, mit innenliegendem Spindelgewinde,
DIN-DVGW Baumusterpriifzertifikat gepriift fir Wasser DN 40-300 PN 10/16

Verwendungsbereich: Trinkwasser (DIN-DVGW-reg.)

Nennweite Nenndruck Priifdruck in bar® GroéBter zul. Betriebstiberdruck Kunststoffbeschichtung
far in bar bei
DN PN Gehause Abschluss Wasser 70 °C
40 - 300 16 25 17,6 16 SfeimEer,  Kunststoffbeschichtung
200 - 300 10 17 11 10
GsEV.

i\
DVGW

geprift
iberwacht

Bei Bestellung sind genaue Angaben Uber Betriebsmedium, Konzentration, Betriebsiiberdruck
und Betriebstemperatur erforderlich.

Flansche B, DN 40-300, PN 16, DG, Typ 21, DIN EN 1092-2, 2710....016
Flansche B, DN 80, 200-300, PN 10, DG, Typ 21, DIN EN 1092-2%, 2710....010
Minimale Betatigungskraft: Kategorie 3
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Werkstoffe/Ausriistung® (ohne Handrad / mit gesichertem Handrad)

Korrosionsschutz der EKB EMAIL® Innen: ERHARD-
Gehauseteile Epoxid-Kunststoff- Emaillierung, Farbton: ,blau®
Beschichtung, Farbton ,blau“, | AuBen: EKB Epoxid-
RAL 5015 Kunststoff-Beschichtung,
Farbton ,blau”
Gehauseteile Gusseisen mit Kugelgraphit Gusseisen mit Kugelgraphit
EN-JS 1050 EN-JS1050
Gummierung des Elastomer Sonderqualitat Elastomer Sonderqualitat
Abschlusskorpers
Dichtungen Elastomer gekammert Elastomer gekammert
Verbindungsschrauben Nichtr. Stahl A2, DIN-ISO Nichtr. Stahl A2, DIN-ISO
3506 versenkt u. vergossen 3506 versenkt u. vergossen
Spindel Ferritischer Cr-Stahl Ferritischer Cr-Stahl
Spindelabdichtung Elastomer selbstdichtend Elastomer selbstdichtend
Spindelmutter u. Messing Messing
Lagerschraube

Durch Rechtsdrehen der Spindel - im Uhrzeigersinn — wird die Armatur geschlossen.
Einbaugarnitur ist auf Wunsch lieferbar.

Abmessungen
Nenn- Bau- Bauhohe | Flansch- | Handrad- | Spindel- | Spindel- | Gewicht | Raum-
weite lange (Richt- [} [} vierkant | umdreh. | (ohne maB d
9 maB) 8 pro Hub | Handr.)
DN L H D d Os » Tt
mm mm mm mm mm ca. ca. kg m?
40 140 192 150 200 14 10 8 0,006
50 150 203 165 200 14 12,5 10 0,008 O
65 170 233 185 250 17 13 13 0,011 \
80 180 268 200 250 17 16 17 0,014
100 190 310 220 300 19 20 21 0,018 §
125 200 358 250 300 19 25 30 0,025 5‘?};&\\
150 210 399 285 300 19 30 38 0,033 ‘g }l\\
200 230 489 340 400 24 33 58 0,052 \é ?,:
Z %
250 250 582 400 500 27 45 86 0,079 nw *
300 270 657 455 500 27 50 121 0,11 _ é é
2 Andere Werkstoffe und Nennweiten auf Anfrage. é /?
3 Bei DN 80 ist anzugeben, ob mit 4 oder 8 Loch zu liefern ist. (4 Loch nur fir PN 10 geeignet) I~
4 Angaben Uber ERHARD Emaillierung: Druckschrift Nr.171. Bei einer Beurteilung der Resistenz ge-
genlber aggressiver Bestandteile des Durchflussmediums sind auBer dem Verbundwerkstoff

ERHARD-Email auch die anderen Bauteile, wie Spindel, Spindelmutter, Gummierung usw. zu o
berlcksichtigen.

% Baulange entspricht Grundreihe 14, DIN EN 558-1.

®  Spindelumdrehungen beziehen sich auf eingéngiges Trapezgewinde nach DIN 103.

% nach DIN EN 12266 und DIN EN 1074 ]
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