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Diese Betriebsanleitung ist immer im Zusammenhang mit BA01D001 anzuwenden!

1 Produktbeschreibung und Verwendungsbereich

Typ/Bauart Erzeugnisnummer
ECO-Plattenschieber 4680 ....
ECO-Plattenschieber m.Regelblende 4681 ...

mit steigender Spindel

AUF-ZU-Betrieb mit Elektro-Drehantrieb

Nennweite | Nenndruck Wasserprifdruck (bar) Grolter zulassiger
DN PN far Betriebsliberdruck (bar)
Gehdause Abschlul
bei Betriebstemperatur bis 70° C
50-100 10 15 10 10
125-300 6 9 6 6
350 4 6 4 4
400-600 2,5 3,75 2,5 2,5
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Betriebsanleitung ERHARD-ECO-Plattenschieber E-Antrieb

Bei Ausristung des ECO-Plattenschiebers mit EPDM-Profildichtungen dirfen die

EPDM-Teile nicht mit Ol oder Fett in Beriihrung kommen, da EPDM quillt. Empfohlenes

Schmiermittel s. Abschnitt 6”Instandhaltung”.

Der ECO-Plattenschieber dieser Bauart ist fiir ’"AUF-ZU”-Betrieb geeignet. Fir ausge-
sprochenen Regelbetrieb ist eine spezielle Bauart, z.B. mit Regelblende einzusetzen.

Konstruktionsmerkmale — Technische Daten
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Betriebsanleitung ERHARD-ECO-Plattenschieber E-Antrieb
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Betriebsanleitung ERHARD-ECO-Plattenschieber E-Antrieb

3  Funktion und Wirkungsweise

Der ECO-Plattenschieber ist ein Einplatten-Absperrschieber in Einklemm-Bauart mit
kurzer Bauladnge, der in spezieller Ausfiihrung, z.B. mit Regelblende auch fir Regelbe-
trieb geeignet ist. Zwischen zwei Gehaduseteilen gleitet die massive Schieberplatte in ei-
ner langen Plattenfiihrung. Sie dichtet im Abschlul® Gber beidseitig angeordneten gum-
mielastischen NL-Ringen ab. Im Austritt der Schieberplatte aus dem Gehaduse dichtet
die Schieberplatte durch eine elastisch vorgespannte Gummi-Profildichtung mit PTFE-
Einlage nach auf3en ab. Diese Profildichtung ist nachstellbar. Nach aul3en sind die bei-
den Gehé&useteile mit einer Spezial-Gummi-Flachdichtung abgedichtet.

Der Schieber ist im Herstellerwerk auf Festigkeit und Dichtheit entsprechend DIN EN
12266 und DIN EN 1074 geprift. Er kann in beiden Durchflu3richtungen beaufschlagt
werden.

4 Einbau in die Rohrleitung — Montage

Von der Armatur sind alle Verpackungsmaterialien zu entfernen. Vor dem Einbau ist die
Rohrleitung auf Verunreinigungen und Fremdkdrper zu untersuchen und ggf. zu reini-
gen.

Es ist darauf zu achten, dal® die Armatur rundum fur die Bedienung und Wartung zu-
ganglich ist.

Wéhrend der Montage der Armatur sollte der Abstand zwischen den Rohrleitungsflan-
schen mindestens 20 mm gréRer sein als die Bauldnge der Armatur, damit die Arbeits-
leisten nicht beschéadigt werden und die Dichtungen eingelegt werden kénnen. Als
Flanschdichtungen werden Flachdichtungen nach DIN 2690 3 mm dick empfohlen
(Medien- und Temperaturvertraglichkeit ist zu beachten).

Der ECO-Plattenschieber wird zwischen zwei Flansche der Rohrleitung eingeklemmt
und mit Schrauben von Flansch zu Flansch sowie Schrauben in den Gewindesackl6-
chern des Gehauses befestigt. Um ein Verspannen des Schiebers zu vermeiden, ist da-
rauf zu achten, dal} die Gegenflansche zueinander planparallel sowie konzentrisch sind
und die Schrauben fiur die Gewindesacklécher mit Handkraft bis zum Bohrungsgrund
eingedreht werden. Die erforderliche Vorspannkraft der Flachdichtung fur dichten Ein-
bau wird durch gleichmafligen Anzug der Muttern erzielt. Die Rohrleitung darf dabei kei-
nesfalls an den Schieber herangezogen werden. Sollte das Abstandsmal} fiir den
Schieber zu grol3 geraten sein, ist die Differenz mit dickeren Flanschdichtungen auszu-
gleichen.

Die erforderlichen Verbindungselemente fur die jeweilige Einbausituation sind in
Zeichnung 4.132360 aufgeflihrt. Uber die Gewindelécher kann der Schieber vorfixiert
werden.
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Betriebsanleitung ERHARD-ECO-Plattenschieber E-Antrieb

5 Betrieb und Verwendung

Die Abschaltung in Schliel3- und 6ffnungsrichtung wird grundsatzlich wegabhangig ge-
schaltet. Die Endstellungen "Auf’ und "Zu” werden Uber die Wegschalter signalisiert.
Hierbei ist berilicksichtigt, daf} ein Anfahren oder Festkontern gegen den oberen mecha-
nischen Endanschlag des Schiebers durch Motornachlauf vermieden wird. Die Drehmo-
mentschalter dienen in Offen- und Zwischenstellung als Sicherheitsschalter.

Der ECO-Plattenschieber wird in SchlieRrichtung und in Offnungsrichtung
wegabhangig geschaltet.

5.1 Nachtraglicher Aufbau eines Elektro-Drehantriebs

Wird die Armatur ohne aufgebauten E-Antrieb geliefert, so sind die Drehmoment- und
Wegschalter nach Montage des E-Antriebs wie folgt einzustellen.

5.1.1 Armatur von Hand in Mittelstellung drehen und durch kurze Schaltimpulse die
Dreh-richtung des Motors tberprifen .gegebenenfalls umpolen.
Die Armatur schlief3t bei Rechtsdrehung (Uhrzeigersinn) des Not-Handrades am

Drehantrieb.

5.1.2 Wegeinstellung ZU
Armatur von Hand in Schlie3stellung drehen bis die Schieberplatte im Fullstlick
ca. 0,5 mm eindruckt.
Danach Wegschalter "ZU” justieren.

5.1.3. Wegeinstellung AUF
Armatur, bis ca. 3-4 mm unter den oberen mechanischen Anschlag, von Hand in
Offenstellung drehen. Danach Wegschalter "Auf” justieren (erforderliches Spiel
fur Nachlauf).

Der elektrische Anschluf} ist nach Betriebsanleitung sowie Schalt-und Klemmenplan

des E-Antriebherstellers auszufiihren (Weg-, Drehmoment- und Thermo-Schalter, Hei-
zung, Motor). Vor dem Einbau ist der Isolationswiderstand des Motors zu messen. Falls
weniger als 500 K-Ohm, ist dies ein Hinweis auf Feuchtigkeit in der Wicklung. Der Motor
muf’ zum Austrocknen abgebaut werden und mit einem HeiBqut%ebIése oder in einer
Warmekammer erwdrmt werden: max.zuldssige Temperatur 100°C.
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Betriebsanleitung ERHARD-ECO-Plattenschieber E-Antrieb

5.2 Inbetriebnahme des E-Antriebs

5.2.1. Der ECO-Plattenschieber ist von Hand in Mittelstellung zu drehen
5.2.2 Durch kurzzeitiges elektrisches Anfahren ist die Plattenbewegung und damit die
Drehrichtung des Antriebs zu prifen.

Schieber schlieft Antriebsdrehrichtung RECHTS

(Uhrzeigersinn)

Schieber 6ffnet Antriebsdrehrichtung LINKS

5.2.3 Bei falscher Drehrichtung Motoranschlufd umpolen

5.2.4 Durch kurzeitiges elektrisches Anfahren in Mittelstellung Drehrichtung priifen

5.2.5 Richtige Schaltfolge der Wegschalter in "AUF-ZU” -Richtung durch Handbetati-
gung kontrollieren

5.2.6 ggf. umpolen

5.2.7 Erst wenn Drehrichtung "RECHTS fiir Schieber schlief3t erfillt ist, Gber den
gesamten Hub fahren.

Bei falscher Drehrichtung sind Weg-u.Drehmomentschalter wirkungslos!

5.3 Tippbetrieb und Nothandbetitigung

Achtung:

Wird beim Betéatigen der Armatur ein Fremdkdrper eingeklemmt, spricht der ent-
sprechende Drehmomentschalter an und schaltet den Motor ab. Die Zeit zwischen
dem Ansprechen des Drehmomentschalters und der Trennung des Motors vom
Netz wird durch die Signallaufzeit bestimmt. Wird nun, ohne die Armatur vorher ge-
nigend weit gedffnet zu haben, ein erneuter Schliel3befehl gegeben, so steigt das
Drehmoment an. Wird dieser Vorgang mehrfach wiederholt, addiert sich das Mo-
ment. Die Armatur und ihre Antriebsteile sind fiir einen solchen unzulassigen Tipp-
betrieb nicht ausgelegt.

Wir weisen ausdriicklich darauf hin, daB ein solcher "Tippbetrieb” unzulédssig ist.

Ein Tippbetrieb ist wie folgt zulassig:

Spricht der Drehmomentschalter in Zwischenstellung an, muf3 zunachst so weit in Ge-
genrichtung gefahren werden, bis der Drehmomentschalter ganz in seine Ruhestellung
zurtck geht. Erst dann darf erneut in die Richtung gefahren werden, in der die Stérung
auftrat. Bei dieser Vorgehensweise werden Drehmomente erreicht, die den am Drehmo-
mentschalter eingestellten Momenten entsprechen. Auf3erdem kann sich der Fremdkor-
per l6sen und aus dem Sitzbereich geschwemmt werden.

Bedienen Uber Nothandbetatigung (Handrad):

Wird die Armatur Gber das Handrad des Elektro-Drehantriebs bedient, haben die Dreh-
momentschalter keine sichernde Wirkung.
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Betriebsanleitung ERHARD-ECO-Plattenschieber E-Antrieb

Wird in Zwischenstellung ein Fremdkérper in der Armatur eingeklemmt, so kann
eine erhéhte Bedienkraft - vor allem bei stark untersetzten Getrieben - zu Bescha-
digung der Antriebsteile fiihren.

ACHTUNG:

Wird wahrend einer Nothandbetétigung ein Widerstand festgestellt, mul} einige Umdre-
hungen in Gegenrichtung gedreht werden, bevor wieder in die Richtung gedreht wird, in
der die Stérung festgestellt wurde (Fremdkérper ausspilen). Die Bedienung dulderst
vorsichtig, keinesfalls mit Gberhdhter Kraft, fortsetzen, ggf. Spulen wiederholen.

6 Instandhaltung

6.1 Wartung

Fur Inspektions- oder Wartungsarbeiten darf die Armatur -oder Teile davon - erst de-
montiert werden, wenn der Leitungsabschnitt, in dem sie eingebaut ist, abgesperrt und
drucklos gemacht wurde. Werden im Bereich der Armatur Arbeiten durchgefihrt, die zu
Verschmutzungen fiihren (Beton-, Maurer-, Malerarbeiten, Sandstrahlen und dgl.) so ist
die Armatur wirksam abzudecken.

Der ECO-Plattenschieber soll turnusmagig in kirzeren Zeitabstanden (halbjahlich) Gber
den Gesamthub (AUF-ZU) bewegt werden. In Abhangigkeit von Betriebsmedium und
den Bedingungen am Einsatzort muf® das Wartungsinterval verkirzt oder es kann
verlangert werden. Wird dabei Undichtheit an der Profildichtung festge-stellt, sind die
6kt-Schrauben der Stopfbuchsbrille gleichmallig nachzuspannen. Sollte ein Nachziehen
der Stopfbuchsbrille nicht mehr méglich sein, so sind die Dichtelemente auszutauschen.

Schieberplatte, Spindel und Kolbenstange sind regelmafig auf Verschmutzung zu
untersuchen, ggf. zu reinigen und mit Schmiermittel zu behandeln (dinn einreiben).

Empfohlenes Schmiermittel: VR69-252
Fa.Kltber Lubrication, Miinchen
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Betriebsanleitung ERHARD-ECO-Plattenschieber E-Antrieb

6.2 Betriebsstorungen, die Sie selbst beheben kénnen:

Storung

Mdgliche Ursachen

Abhilfe

Leckage an der Profil-
dichtung

Zu wenig Vorspannung

Nachstellen der Stopfbuchsbrille
(siehe 6.1 Wartung)

Abnutzung der Profildichtung

Profildichtung austauschen

Verschmutzung (Belag auf der
Schieberplatte)

Bei Schieberoffenstellung:
Platte beidseitig reinigen und fetten

Leckage im Abschlul

Verschmutzung der Platte

Bei Schieberoffenstellung:
Platte reinigen und fetten

Defekte NL-Ringe

NL-Ringe erneuern

Bedienkrafte zu hoch

Verschmutzung (Belag)auf der
Schieberplatte

Bei Schieberoffenstellung:
Platte beidseitig reinigen und fetten

Spindel lauft trocken

Gewinde nachfetten

Betatigung blockiert

Betriebsmittel-Rlickstdnde sind
verhartet

Leitungsabschnitt drucklos

Alle erreichbaren Flachen der Platte und
Spindel reinigen und fetten.
Stopfbuchsbrille lockern.

Obere Gehauseschrauben leicht I6sen.
Leichtes Klopfen mit Gummihammer an
Gehause und Schieberplatte, dabei ver-
suchen den Schieber zu betatigen. Wenn
kein Erfolg:

ausbauen, demontieren. reinigen schad-
hafte Teile erneuern.

Fremdkd&rper im Sitzbereich ein-
geklemmt

Armatur in AUF-Stellung fahren und
Schlievorgang wiederholen
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http://k-tep.com.ua

>4 k-tep@ukr.net

+38 044 2091823
+38 066 9076563

Office

8 MTC

8 KueBctap +38 098 3676414

Skype: k-teppumps
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